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в основном используется для защиты от износа
 высокая износостойкость, применяется для средних и твёрдых пород
 максимально высокая износостойкость, применяется для средних и твёрдых пород

ПО ЗАКАЗУ КЛИЕНТА МОГУТ ПОСТАВЛЯТЬСЯ ВЫЩЕЛОЧЕННЫЕ РЕЗЦЫ.

Специфи-
кация Диаметр Высота Толщина 

алмаза Фаска алмаза Фаска 
подложки

0808 8 8 1.8–2.0 0.3х45° 0.5х45°
1008 10 8 1.8–2.0 0.3х45° 0.5х45°
1013 10 13.2 1.8–2.0 0.3х45° 0.5х45°

1308 13.44 8 2.0–2.2 0.3х45° 0.5х45°

1313 13.44 13.2 2.0–2.2 0.3х45° 0.5х45°
1613 15.88 13.2 22.2–2.5 0.3х45° 0.5х45°
1616 15.88 16 22.2–2.5 0.3х45° 0.5х45°
1913 19.05 13.2 22.2–2.5 0.3х45° 0.5х45°
1916 19.05 16 22.2–2.5 0.3х45° 0.5х45°
1919 19.05 19.05 22.2–2.5 0.3х45° 0.5х45°
2213 22 13.2 22.2–2.5 0.3х45° 0.5х45°
2216 22 16 22.2–2.5 0.3х45° 0.5х45°
2219 22 19.05 22.2–2.5 0.3х45° 0.5х45°

Допуски ±0.03 ±0.1 ±0.1 ±0.05 ±0.1
Предлагаем полный размерный спектр резцов PDC под требования заказчика. HNQ и HR являются 

стандартными сериями, для особых условий разработаны серии TS и RX

Резцы PDC

Резцы PDC представляют собой слой поликристаллического алмаза, спечённого в единое целое  
с твердосплавной подложкой при высоком давлении и температуре. Они сочетают в себе твёрдость  
и износостойкость алмаза с ударопрочностью твёрдого сплава и обеспечивают более быстрое  
и экономичное бурение.
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КРОМЕ ВЫШЕУКАЗАННЫХ ТИПОРАЗМЕРОВ ИМЕЕТСЯ ВОЗМОЖНОСТЬ ПОСТАВКИ ЛЮБЫХ ДРУГИХ  
ВИДОВ РЕЗЦОВ ПО ЗАКАЗУ КЛИЕНТА.

Высокому качеству резцов способствует постоянная работа по совершенствованию технологии  
их изготовления.

1. Повышение производительности алмазного слоя путём разработки и совершенствования соот-
ношения порошков алмаза.

2. Повышение ударной прочности резцов PDC за счёт применения новых сплавов для подложки.
3. Соединение слоя алмаза и твёрдого сплава через специальную ноу-хау слоистую структуру.
4. Улучшение внутренней структуры спечённого цилиндра за счёт более равномерного поля давле-

ния и температуры.
5. Регулирование процесса спекания для повышения прочности соединения алмазов  

в алмазном слое.
6. Увеличение толщины алмазного слоя, толщина алмазного слоя может быть разработана по за-

казу клиента.

1. Контроль термической стойкости
2. Контроль износостойкости 
3. Контроль ударной стойкости



10

Гидромониторные 
насадки и втулки

Клапанные пары  
шар/седло 

-

-

Абразивная и коррозионная среда, которой является промывочная жидкость при бурении в со-
четании с высоким давлением предъявляет особые требования к элементам насосов, перекачиваю-
щих эту жидкость. Основным изнашиваемым элементом таких насосов являются клапанные пары –  
шары и сёдла. 

В связи с такими условиями работы основными материалами для изготовления клапанных  
пар наряду с нержавеющей сталью являются твёрдые сплавы на основе карбида вольфрама.

Компания ГРИНС поставляет клапанные пары как в стандартном варианте на кобальтовой связке,  
так и в коррозионностойком варианте с никелевой связкой или из кобальтового сплава типа стел-
лит.  Геометрические размеры шаров и сёдел полностью соответствуют требованиям спецификации  
11 AX API, а также ОСТ 26–16–06–86 и ГОСТ Р 51896–2002. Высокая точность изготовления и прочность 
сплава обеспечивают долговременный ресурс работы.

Резьбовые и гладкие гидромонитор-
ные насадки используются для 
повышения эффективности промыв-
ки забоя при бурении.

ВОЗМОЖНО ИЗГОТОВЛЕНИЕ 
НАСАДОК ПО ЧЕРТЕЖАМ
ЗАКАЗЧИКА.
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Исполнение как в стандартном варианте (на кобальтовой связке), так и в коррозионностойком варианте 
(с никелевой связкой). Высокая точность изготовления и прочность сплава обеспечивают долговре-
менный ресурс работы.

V11–106 0.625(15.88) 0.500(12.70) 0.793(20.14) 0.460(11.68)
V11–125 0.750(19.05) 0.500(12.70) 0.918(23.22) 0.550(13.97)
V11–150 0.938(23.83) 0.500(12.70) 1.168(29.67) 0.670(17.02)

V11–175 1.125(28.58) 0.500(12.70) 1.388(35.26) 0.825(20.96)

V11–200 1.250(31.75) 0.500(12.70) 1.478(37.54) 0.960(24.38)
V11–225 1.375(34.93) 0.500(12.70) 1.720(43.69) 1.060(26.92)
V11–250 1.688(42.88) 0.500(12/70) 2.010(51.05) 1.310(33.27)

V11–375 2.250(57.15) 0.750(19.05) 3.072(78.03) 1.700/1.880 
(43.18/47.75)



Клапанные пары 
шар/седло 
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А1 Нержавеющая сталь Шар HRC 58–65 
Седло HRC52–56 Хромоникелевая сталь

В1 Кобальтовый сплав 
литой

Шар HRC 56–63 
Седло HRC50–56

Сплав с вольфрамом  
и хромом на кобальтовой 

основе (типа стеллит)

В2 Кобальтовый сплав 
порошковый

Шар HRC 53–60 
Седло HRC51–57

Сплав с вольфрамом  
и хромом на кобальтовой 

основе (типа стеллит)

С1 Твёрдый сплав шар HRA 88–89 
седло HRA 88–89

Твёрдый сплав на основе 
карбида вольфрама на 

кобальтовой связке

С2 Твёрдый сплав (никель) шар HRA 89–90.5 
седло HRA 87.5–89

Твёрдый сплав на основе 
карбида вольфрама на 

никелевой связке

С3 Твёрдый сплав (титан) Шар HRA 89–90.5
Твёрдый сплав на 

основе карбида титана 
на кобальтовой связке



Клапаны запорно-
регулирующей арматуры
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 Дисковые клапаны являются ответственными 
деталями подверженными повышенному износу.  

противостоят коррозии и эрозии. 

 Высокую коррозионностойкость изделий обеспе-
чивает никелевая, кобальтовая и никель титановая 
связка.
 Высокая производительность и длительный 
межсервисный интервал достигнут благодаря хороше-
му балансу прочности и твердости клапанных пар при 
изготовлении которых, используется карбид вольфра-
ма.

 



Втулки и уплотнительные 
кольца для насосов

Твердосплавные втулки в качестве подшипников скольжения и твердосплавные кольца для торце-
вых уплотнений широко используются в конструкции насосов в нефтегазовой отрасли при работе на не-
фтяных скважинах содержащих песок и скважинах высокого давления с высоким содержанием серы. 

Изделия обладают высокой прочностью, износостойкостью и сопротивлению повышенным темпе-
ратурам и коррозии.

BK6 6.0 14.90 91.5 1800

BK8 8.0 14.75 90.0 2800

В центробежных насосах, 
в качестве подшипников 

скольжения, втулок, 
уплотнительных колец,  

опор валов.

14
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 Изделия и компоненты в основном используются 
в скважинных буровых инструментах для телеметрии и 
сбора измерения забойных параметров в процессе 
бурения. Также с помощью этих изделий осуществля-
ется промывка и подача бурового раствора, управле-
ние давлением бурового раствора, а также обратная 
связь с буровым инструментом.

 Изделия предназначены для работы в условиях 
высокой агрессивной среды. 

 Высокая износостойкость деталей из твердых 
сплавов позволяет увеличить срок службы систем 
телеметрии повысить надежность и точность замеряе-
мых параметров.

Изделия для телеметрии  
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Характерными свойствами бериллиевой бронзы 
являются высокая твёрдость, упругость, пара-
магнетизм, хорошая теплопроводность.

Применяются в качестве элементов подшипников 
скольжения, немагнитных деталей телеметриче-
ских систем и др.

ВОЗМОЖНО ИЗГОТОВЛЕНИЕ ЛЮБЫХ ПАРТИЙ 
ИЗДЕЛИЙ ПО ЧЕРТЕЖАМ ЗАКАЗЧИКА.

1.80 – 
2.00 %

Min 
0.2%

Max 
0.6%

Max
0.15%

Max
0.15%

Max
0.15%

Max
0.005%

Баланс

1.80 – 
2.00 %

Min 
0.2%

Max 
0.6%

Max
0.15%

Max
0.15%

0.20 – 
0.60 %

Баланс

0.40 – 
0.70 %

2.40– 
2.70%

Max 
0.10%

Баланс

0.20-
0.60%

1.40-
2.20%

Max 
0.10%

Баланс
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Повышение износостойкости рабочих поверхно-
стей инструмента, деталей машин и механизмов, ра-
ботающих в условиях интенсивного абразивного изно-
са, является важнейшей задачей увеличения ресурса 
работы оборудования. Основными методами поверх-
ностного упрочнения являются наплавка и напыление 
рабочих поверхностей износостойкими материалами. 

Компания ГРИНС предлагает порошки для 
плазменной, газопламенной, лазерной наплавки  

и высокоскоростного газопламенного напыления; 
композитные и трубчатые прутки, шнуры для аце-
тилена-кислородной наплавки, карбид вольфра-
мовую крошку различной фракции. 

Широкое применение данные материалы на-
шли в производстве буровых долот, инструмента 
для ЗБС и КРС, элементов КНБК и другого обору-
дования для нефтегазовой и горнодобывающей 
отраслей. Ассортимент наплавочных материалов 
постоянно расширяется.



20

Представляют собой закатанный в стальную трубку литой дроблёный карбид вольфрама. Применяются для 
наплавки на изнашиваемые поверхности ацетилено-кислородным и электродуговым способом.

Диаметр Длина WC Стальная 
трубка

-20 +30 Ф7±0.5 390±0.5 60-65 35–40
-30 +40 Ф6±0.5 390±0.5 60-65 35–40
-40 +60 Ф5±0.5 390±0.5 60-65 35–40
-60 +80 Ф4±0.5 390±0.5 60-65 35–40

КОМПОНЕНТНЫЙ СОСТАВ НАПОЛНИТЕЛЯ ТРУБКИ МОЖЕТ БЫТЬ ИЗМЕНЕН ПО ТРЕБОВАНИЮ ЗАКАЗЧИКА.

Трубки с наполнителями более сложного, многокомпонентного состава имеют повышенные харак-
теристики ударной прочности и применяются для поверхностного упрочнения инструмента, испытыва-
ющего наряду с истирающими и ударные нагрузки. В состав наполнителя наряду с литым дроблёным 
карбидом вольфрама входят сферический карбид вольфрама, сферический спечённый твёрдый сплав, 
макрокристаллин, а также раскислитель, улучшающий качество наплавки.

Наплавочные прутки 
в форме трубки
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Твердосплавная 
крошка

1,6–3,2;
3,2–4,8;
4,8–6,4;
6,4–8,0.

BK8 89.5 1840 1310 14.65-14.85

WC Co Fe

92% 8% 1%

ВОЗМОЖНО ИЗГОТОВЛЕНИЕ ПРЕССОВАННОЙ «КРОШКИ» В ВИДЕ ПИРАМИД (ТЕТРАЭДРОВ), ПРИЗМ  
И ДРУГИХ ФОРМ ПО СПЕЦИФИКАЦИЯМ ГРИНС ИЛИ ЧЕРТЕЖАМ ЗАКАЗЧИКА. 



Композитные 
наплавочные прутки 

изготовление и восстановление 
скважинного инструмента (фонарей-стабилизато-
ров, расширителей, разбуривателей, фрезеров для 
обсадных труб и другого инструмента для фрезеро-
вания)

Предназначены для нанесения очень прочно-
го защитно-режущего покрытия, состоящего  
из плотной массы крошки твёрдого сплава в прочной  
самофлюсующейся матрице из медно-никель- 
цинкового сплава.

CR1.6G
CR3.2G
CR4.8G
CR6.4G
CR8.0G
CR9.5G

1.6–3.2
3.2–4.8
4.8–6.4
6.4–8.0
8.0–9.5

9.5–11.0

12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0

440+/-5
440+/-5
440+/-5
440+/-5
440+/-5
440+/-5

0.40
0.40
0.40
0.40
0.40
0.40

20.0
20.0
20.0
20.0
20.0
20.0

Вес одного прутка и вес упаковки ориентировочный. Он может изменяться в зависимости 
от соотношения «твёрдый сплав – припой».

Cu Ni Fe Mn Sn Si P Zn
49 – 52% 9–11% ≤0.5% ≤0.5% ≤0.5% ≤0.5% ≤0.25% Баланс

 600МПа
 120 НВ

 5.5–10.0%
 86.0–92.0 HRA

Напайку прутка производить ацетиленокислород-
ны способом. 

 6–9 мм. Темпе-
ратура плавления: 910–935 °С

1. Содержание твердосплавной крошки: 70%, 65%, 50%
2. Припой 30%, 35%, 50%
3. С флюсом или без флюса по требованию клиентов
4. Припой в виде прутков и флюс в виде порошка 
может поставляться отдельно по заказу клиента

ВОЗМОЖНА ПОСТАВКА ПРУТКОВ С ПРЕССОВАННЫМ ТВЁРДЫМ СПЛАВОМ СПЕЦИАЛЬНОЙ ФОРМЫ В ВИДЕ 
ПИРАМИДОК, ЗВЁЗДОЧЕК И ДР., ЧТО УЛУЧШАЕТ РЕЖУЩИЕ СВОЙСТВА НАПАЯННОГО ИНСТРУМЕНТА.22
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Порошки для
наплавки и напыления

Порошки обеспечивают превосходную механическую 
износостойкость изделий при высоких температурах, 
сопротивляемость кавитации, коррозии, эрозии, абра-
зивному износу и истиранию. Низкоуглеродистые 
порошки рекомендуются для использования в услови-
ях кавитации, износа от трения скольжения или 
умеренного истирания. Порошки с более высоким 
содержанием углерода, как правило, выбираются для 
использования в условиях абразивного износа, силь-
ного истирания или эрозии. Порошки наносятся на 
поверхность изделий методом наплавки и напыления.
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Скорость подачи
порошка

Сжатый воздух

Кислород

Топливо

Топливо

Газ для подачи
порошка

Параметры
процесса горения

SX-5000 газовое топливо HVAF

Напыляемый
материал

Модель
оборудования SX-8000  жидкое топливо HVОF
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